ABSTRAK

PT. Tirta Mahakam Plywood adalah perusahaan pengolahan kayu yang berorientasi
ekspor dengan kapasitas produksi lebih dari 7000 m3/bulan dengan customer berasal dari Negara
Jepang, Belanda, Amerika serikat, Hongkong, Eropa, Korea dan lain-lainnya. Mempertimbangkan
orientasi ekspor yang dimiliki PT. Tirta Mahakam, maka kualitas produk perlu diperhatikan.
Kualitas sebuah produk juga bergantung pada Supplier yang mensupply bahan baku. Perusahaan
ini menggunakan beberapa Supplier untuk mensupply kebutuhan bahan bakunya. Hingga saat ini,
metode pemilihan Supplier yang digunakan oleh perusahaan ini masih bersifat personal judgement
dengan memperhatikan kriteria biaya dan kualitas. Hal ini dapat diketahui dari beberapa Supplier
yang terkadang terlambat dalam mensupply bahan bakunya. Pemasok (Supplier ) merupakan mitra
yang bekerja sama dengan perusahaan yang memasok bahan baku yang dibutuhkan oleh
perusahaan. terhadap Pada penelitian ini akan dilakukan evaluasi dan pemilihan Supplier yang
tepat bagi PT. Tirta Mahakam. Metode yang akan digunakan pada penelitian ini adalah gabungan
antara metode Taguchi Loss Function (TLF) dan Analytical Hierarchy Process (AHP). Dari hasil
analisa besarnya Loss Function yang ditanggung perusahaan akibat ketidaksesuaian adalah
Supplier A sebesar Rp 9.147.399, Supplier B sebesar Rp 5.226.410, Supplier C sebesar Rp
16.143.883, dan Supplier D Rp 11.307.840. Sehingga Supplier yang memberikan kerugian
minimum bagi perusahaan yaitu Supplier Supplier B.

Kata Kunci : Kualitas Produk, Pemilihan Supplier , Taguchi Loss Function, Analytical
Hierarchy Process, Supplier Terbaik



ABSTRACT

PT. Tirta Mahakam Plywood is a wood processing company focusing on export market
by more than 7000 m3 / month of production capacity. The customer of this company come from
Japan, Holland, USA, Hongkong, Europe, Korea and others. Considering exporting orientation
had by PT. Tirta Mahakam, hence quality of product require to be paid attention. Quality a
product also base on Supplier which is raw material supply. This company use some Supplier for
the supply of requirement of its raw material. Till in this time, method election of Supplier used by
this company still have the character of personal of judgement by paying attention criterion of
expense and quality. This matter can know from some Supplier which sometimes lose time in its
raw material mensupply. Supplier is one of the business partner playing a part of vital importance
in guarantying the availibility of goods of pasokan required by company. At this research will
evaluate and election of correct Supplier to PT. Tirta Mahakam. Method to be used at this
research is integrated of Taguchi Loss Function ( TLF) method and Analytical Hierarchy Process
( AHP). From result of analysis is level of accounted on Loss Function company of effect is
Supplier A Rp 9.147.399, Supplier B Rp 5.226.410, Supplier C Rp 16.143.883, and Supplier D Rp
11.307.840. So that Supplier giving loss of minimum to company that is Supplier .

Keywords : Quality of Products, Supplier Selection, Taguchi Loss Function, Analytical
Hierarchy Process, Best Supplier
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