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ABSTRAK

Adanya para oknum nelayan yang menggunakan formalin untuk
mengawetkan ikan mereka agar tetap segar dan tidak mudah membusuk, padahal
zat formalin sangatlah berbahaya jika dikonsumsi oleh manusia Selain
menggunakan formalin, cara para nelayan untuk menjaga agar ikan mereka tetap
segar, mereka menggunakan ice box. Kebanyakan ice box yang mereka gunakan
terbuat dari bahan styrofoam, ice box dari bahan styrofoam ini mudah sekali rusak
dan tidak tahan lama, serta es batu didalamnya yang berfungsi sebagai pendingin
mudah mencair. Dari masalah itulah perancangan ice box berbahan sekam padi-
resin ini dengan pendekatan metode design for sustainability. Dan selanjutnya
diuji dengan uji hipotesis menggunakan independent samplet test antara prototipe
dengan produk pembanding yaitu ice box berbahan styrofoam. Kesimpulan dari
uji hipotesis terdapat perbedaan yang signifikan dari varian ataupun rata-rata dari
lamanya waktu es batu mencair pada produk prototipe dan styrofoam. Dan produk
prototipe lebih baik dari produk pembanding yaitu ice box berbahan styrofoam
dengan rata-rata perbedaannya adalah 1325,4 detik.

Kata kunci : Sekam Padi, Resin, Design For Sustainability, independent sample t
test.
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APPROACH OF DESIGN FOR SUSTAINABILITY TO DESIGN OF ICE
BOX MADE FROM RICE HUSK-RESIN COMPOSITE
(Case Study : Fishermen at Blimbing village. Paciran District. Lamongan)

Arif Nur Fadlan
09.04.211.00067

ABSTRACT

The existence of the unscrupulous fishermen who use formaldehyde to
preserve their fish to keep them fresh and not easily decompose, whereas formalin
substance is harmful if consumed by humans. In addition to using formalin, the
way the fishermen to keep their fish stay fresh, they use the ice box. Most ice box
they use is made of styrofoam, styrofoam ice box of material is easily damaged
and not durable, as well asice cubesin it that serves as a coolant is easy to melt.
Of the problems that the design of ice box made from rice husk-resin is the
method of approach to design for and tested the hypothesis test using independent
sample t test comparison between the prototype to product is made from
styrofoam ice box. Conclusion of the hypothesis test that there is a significant
difference of variance or the average length of time in an ice cube melting on
prototype products and styrofoam. And prototype products are better than the
comparable products made from styrofoam ice box with the average difference is
1325.4 seconds.

Keywords : Rice Husk, Resin, Design For Sustainability, independent samplet
test.
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