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ANALISA DAN PERANCANGAN SISTEM PRODUKSI DI PT SUMBER
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Konsep dasar sistem produksi just in time adalah memproduksi output yang
diperlukan pada waktu yang dibutuhkan pelanggan dalam jumlah sesuai dengan
kebutuhan pelanggan. Just in time berfokus pada eliminasi pemborosan dan
pengurangan persediaan. PT Sumber Rejeki adalah perusahaan manufaktur yang
bergerak di bidang pembuatan tabung pompa air. Masalah utama yang sering
dialami perusahaan adalah sering terjadinya kesalahan informasi tentang produksi,
terjadi banyak penumpukan material dan banyaknya inventory yang
mengakibatkan banyaknya biaya produksi dan resiko kerusakan produk.

Analisa dan perancangan sistem produksi di PT Sumber Rejeki dengan
pendekatan just in time ini bertujuan untuk mengurangi adanya overproduction
dan underproduction dalam lini produksi dan mengurangi banyaknya work in
process, serta mengeliminasi pemborosan. Pendekatan yang digunakan untuk
mengurangi masalah tersebut yaitu dengan menggunakan kanban sebagai alat
informasi perusahaan. Kanban yang digunakan adalah kanban tarik dan kanban
produksi.

Hasil dari analisa yang diperoleh dengan menggunakan alat informasi
kanban adalah terjadi penurunan wip antara sistem sekarang dengan menggunakan
sistem kanban dan mengurangi beberapa pemborosan yang ada di lini produksi.
Secara garis besar sistem kanban yang diusulkan mempunyai aliran lini produksi
dari gudang bahan jadi sampai gudang bahan baku dengan menggunakan kanban

tarik. Sedangkan proses produksi di work station diatur oleh kanban produksi.
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ABSTRACT

AHMAD JAUHAR, 070421100003
ANALYSIS AND DESIGN OF PRODUCTION SYSTEMS IN PT SUMBER
REJEKI APPROACH TO MODEL JUST IN TIME

Keyword: just in time, kanban, work station

The basic concept just in time production system is to produce the required
output at the time it takes the number of customers in accordance with customer
needs. Just in time to focus on eliminating waste and reducing inventory. PT
Sumber Rejeki is a manufacturing company of water pump tube. The main
problem is often experienced by the company is the frequent occurrence of
erroneous information about the production, there was a lot of material
accumulation and the amount of inventory that are causing production costs and

the risk of product damage.

Analysis and design of production systems in PT Sumber Rejeki just in time
approach aims to reduce the overproduction and underproduction in production
lines and reduce the amount of work in process, and eliminate waste. The
approach used to reduce the problem by using kanban as a tool of corporate

information. Kanban is used pull kanban and production kanban.

The results of analysis obtained by using the tools of information WIP
kanban is a decline in the current system using kanban system and reduce some of
the waste in the production line. Broadly speaking, the proposed kanban system
has a production line flow of finished material warehouse to warehouse raw
materials by using pull kanban. While the production process at the work station

is set by the production kanban.
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