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DEA MISBACHUL UMAMI NIM. 14.03.3.1.1.00085. The analysis of
controling material inventory on packaging cup 240 ml and carton box using EOQ
(Economic Order Quantity) method in PT. Swabina Gatra Gresik. Under the
guidances of Dr. Moh. Fuad Fauzul M, S.TP., M.Si. and Rakhmawati, S.TP.,
MT

ABSTRACT

Inventory control is one of the important things of working capital in a
company. Economic Order Quantity (EOQ) can be decided from the safety stock,
maximum inventory, and reorder point in a company. The aim of the research to
know the number of stock and inventory cost savings. The research uses EOQ
method on controlling the packaging cup 240 ml and carton box to know the
amount of safety stock, maximum inventory, and reorder point in PT. Swabina
Gatra. The result of this research shows that the sum of buying the material based
on EOQ method, such as, in 2015, the sum of packaging cup 240ml is 1.492.031
cup, the sum of carton box is 25.164 carton, in 2016, the sum of packaging cup
240 ml is 1.492.084 cup, the sum of cartoon box is 24.697 carton, in 2017, the
sum of packaging cup is 240 cup. Using the EOQ method can be known that
inventory cost savings as the result of the decreasing of the order. Safety stock is
around 447.406 for 240ml cup and 9.319 for carton box. Maximum inventory
based on EOQ method is around 992.445 for 240 ml cup and 20.549 for carton.
Reorder point based on EOQ method  is around 860.066 for 240ml cup and
17.918 for carton.
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ABSTRAK

Pengendalian persediaan termasuk salah satu modal kerja yang cukup
penting dalam suatu perusahaan. Dengan menggunakan metode Economic Order
Quantity (EOQ) dapat ditentukan pula besarnya safety stock, maximum inventory
dan juga reorder point yang optimal untuk suatu perusahaan. Tujuan dari
penelitian ini adalah untuk mengetahui jumlah persediaan dan penghematan
biaya persediaan jika menggunakan metode EOQ pada persediaan bahan baku
kemasan cup 240 ml dan karton box serta untuk mengetahui besarnya safety
stock, maximum inventory dan reorder point yang optimal di PT. Swabina Gatra.
Hasil dari penelitian menunjukkan bahwa jumlah pembelian bahan baku yang
optimal menurut metode EOQ sebagai berikut: Tahun 2015 kemasan cup 240 ml
sebanyak 1.492.031 cup, kemasan karton box sebanyak 25.164 karton. Tahun
2016 kemasan cup 240 ml sebanyak 1.492.084 cup, kemasan karton sebanyak
24.697 karton. Tahun 2017 kemasan cup 240. Dengan menggunakan metode
EOQ didapatkan penghematan biaya persediaan karena frekuensi pemesanannya
yang semakin berkurang. Safety stock yang optimal adalah sekitar 447.306 untuk
cup 240 ml dan 9.319 untuk kemasan karton box. Maximum inventory menurut
metode EOQ adalah sekitar 992.445 untuk cup 240 ml dan  20.549  untuk karton.
Reorder point yang optimal menurut metode EOQ adalah sekitar 860.066 untuk
cup 240 ml dan 17.918 untuk karton.

Kata Kunci : Pengendalian Persediaan, EOQ, Safety Stock, Maximum Inventory,
Reorder Point
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