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Proses pembuatan emping melinjo saat ini masih menggunakan cara tradisional (manual) yaitu
dengan memukul-mukul biji melinjo menggunakan palu, bahan bakunya dari melinjo yang sudah
disangrai dengan pasir. Cara ini kurang efektif untuk menyelesaikan pembuatan emping melinjo
dengan jumlah yang besar. Tujuan penelitian ini membuat alat mesin press melinjo menggunakan
pneumatik berbasis Programmable Logic Controller (PLC), sehingga mempercepat proses
produksi emping melinjo. Proses kerja alat ini dimulai dari mendeteksi melinjo oleh sensor
proximity kemudian conveyor membawa melinjo tersebut, sensor proximity yang kedua
mendeteksi adanya benda atau biji melinjo maka conveyor berhenti, proses pengepressan biji
melinjo menggunakan pneumatic yang dikontrol oleh PLC. Jumlah data yang digunakan untuk
melakukan pengujian sebanyak 30 sampel biji melinjo secara manual dan 30 sampel biji melinjo
secara otomatis menggunakan mesin. Pengujian cara manual didapatkan hasil emping melinjo 0,55
kg/jam, pengujian menggunakan mesin otomatis didapatkan 0,83 kg/jam. Persentase keberhasilan
cara manual diperoleh 93%, sedangkan hasil dari pemakaian mesin otomatis sebesar 98,5%.
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The process of making emping melinjo currently still uses the traditional (manual) method, namely
by beating the melinjo seeds with a hammer, the raw material is melinjo which has been roasted
with sand. This method is less effective for making large quantities of emping melinjo. The purpose
of this study is to make a melinjo press machine tool using Programmable Logic Controller (PLC)-
based pneumatics, thereby speeding up the production process of melinjo chips. The working
process of this tool starts from detecting melinjo by the proximity sensor then the conveyor brings
the melinjo, the second proximity sensor detects the presence of objects or melinjo seeds so the
conveyor stops, the process of pressing melinjo seeds uses pneumatic controlled by PLC. The
amount of data used for testing was 30 samples of melinjo seeds manually and 30 samples of melinjo
seeds automatically using a machine. Manual test results obtained melinjo chips 0.55 kg/hour,
testing using an automatic machine obtained 0.83 kg/hour. The percentage of success obtained by
the manual method was 93%, while the results from using an automatic machine were 98.5%.
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