PEMILIHAN FAKTOR OPTIMAL PARAMETER KONSUMSI ENERGI
DAN MATERIAL REMOVAL RATE PROSES MILLING PADA
MATERIAL ST 41-3

ABSTRAK

Melakukan efisiensi pengunaan energi merupakan aspek yang tidak dapat diabaikan dalam
perkembangan industri saat ini. Upaya dalam melakukan efisiensi energi yang dapat
dilakukan dalam sektor industri adalah mengoptimalkan penggunaan energi pada proses
pabrikasi. Pada penelitian ini, digunakan kombinasi metode taguchi dan TOPSIS
(Technique for Order Preference by Similarity to Ideal Solution) dalam penentuan nilai
optimal parameter pemesinan. Dengan menggunakan metode taguchi dan TOPSIS pada
penelitian ini digunakan untuk penentuan kombinasi level faktor optimal. Diketahui level
optimal yang dapat memberikan hasil optimal untuk konsumsi energi dan MRR yang
merupakan salah satu indikator yang dapat digunakan untuk mengukur performansi proses
pemesinan. Level optimal tersebut adalah kecepatan potong 22,8 (mm/min), pemakanan
(0,01 mm/tooth) serta kedalaman pemotongan (1,5 mm).
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SELECTION FACTORS OPTIMAL PARAMETERS OF ENERGY
CONSUMPTION AND MATERIAL REMOVAL RATE MILLING PROCESS
WITH MATERIAL ST 41-3

ABSTRACT

Use of energy efficiency is an aspect that can not be ignored in the development of the
industry today. Efforts in energy efficiency that can be done in the industrial sector is to
optimize energy use in the manufacturing process. In this study, used a combination of the
Taguchi method and TOPSIS (Technique for Order Preference by Similarity to Ideal
Solution) in the determination of optimal machining parameters values. By using the
Taguchi method and TOPSIS in this study is used to determine the optimal combination of
factor levels. Unknown optimum level to provide optimal results for energy consumption
and MRR which is one indicator that can be used to measure the performance of the
machining process. Optimum level is a cutting speed of 22.8 (mm / min), feeds (0.01 mm /
tooth) as well as the depth of cuts (1.5 mm).
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