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ABSTRAK 

 

 UD. Ramli Collection yang bergerak dibidang manufaktur pembuatan produk 

busana muslim pria. Untuk sistem produksi yang saat ini dijalankan oleh UD. Ramli 

Collection ini yaitu dengan make to stock. UD. Ramli Collection mempunyai 

permasalah pada persediaan produk jadi yang tidak memenuhi permintaan 

dikarenakan adanya bottleneck pada proses produksi. penelitian ini bertujuan untuk 

mengkaji peletakan operator dan memberikan usulan perbaikan yang terbaik untuk 

meningkat produktivitas. Metode yang digunakan dalam penelitian ini metode 

hueristik line balancing dan metode Linear Programming. lintasan terbaik yaitu 

lintasan yang menggunakan alternatif 2 dikarenakan memilikinilai output terbesar 

yaitu sebanyak 57 produk perhari. 

 

 

Kata Kunci: Keseimbangan lintasan, bottleneck, LCR 
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ABSTRACT 

 

UD. Ramli Collection which is engaged in manufacturing the manufacture 

of men's Muslim clothing products. For the production system currently run by UD. 

This Ramli Collection is made to stock. UD. Ramli Collection has a problem with 

finished product inventory that does not meet demand due to bottlenecks in the 

production process. This study aims to examine the placement of operators and 

provide the best suggestions for improvement to increase productivity. The method 

used in this research is the line balancing hueristic method and the Linear 

Programming method. The best path is the path that uses alternative 2 because it 

has the largest output value of 57 products per day. 
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