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ABSTRAK

Batik Madura merupakan salah satu kerajinan tangan asli Indonesia yang saat ini tengah
diminati banyak masyarakat. Salah satu UKM batik yang ada di Madura adalah UKM
batik NOVAL PUTRA milik Ibu Zaitun, di Desa Paseseh Tanjung Bumi Bangkalan.
Seperti pembuatan batik tulis pada umumnya tedapat lima proses produksi, yaitu
pembuatan pola, penutupan pola, pewarnaan, peluruhan dan penjemuran. Permasalahan
yang terjadi pada proses pembuatan batik ini adalah mengenai produktivitas karena tidak
adanya keseimbangan antara output dan input, baik itu dalam segi tenaga kerja maupun
bahan serta dalam segi proses produksinya. Oleh karena itu perlu diadakan analisa sistem
menggunakan metode ergonomi makro dengan pendekatan sistem dinamik untuk
melakukan simulasi sistem. Tujuan dari penelitian ini adalah menganalisis kebijakan
ergonomi makro untuk meningkatkan produktivitas. Simulasi sistem dinamik dilakukan
dengan menggunakan software VENSIM. Berdasarkan hasil perhitungan produktivitas
awal didapatkan rata-rata indeks produktivitas sebesar 1.016. Sedangkan untuk rata-rata
indeks produktivitas hasil simulasi kondisi saat ini (Current) didapatkan nilai sebesar
1.4846. untuk indeks produktivitas rata-rata pada skenario 1 sama dengan kondisi current
sedangkan untuk skenario 2 memiliki nilai indeks rata-rata indeks produktivitas sebesar
1.56636. skenario terbaik yang dipilih adalah skenario 2 yaitu peningkatan harga pokok
produksi, karena menunjukkan bahwa nilai produktivitas mengalami peningkatan sebesar
2.06%.

Kata kunci: Ergonomi Makro, Produktivitas, Sistem Dinamik.



ABSTRACT

Batik Madura is one of the original Indonesian handicraft whic his currently a lot of
public interest. One of UKM in the Madura batik is Mrs.Zaitun’s UKM who called
NOVAL PUTRA in the Paseseh village of Tanjung Bumi Bangkalan. Batik makingby five
artifacts in general production process. Such as pattern making, closing pattern, staining,
dropping and drying. The problems that occur in process of making batik is on
productivity in the absence of a balance between output and input. Be it in terms of labor
and materials as well as in terms of the production process. Therefore it is necessary to
analyze the system using macro-ergonomics method with dynamical systems
approachement for simulation system. The purpose of this study was to analyze the
macroergonomics to improve productivity Dynamic system simulation is using VENSIM
software. Based on the calculation of initial productivity index obtained an average
productivity of 1,016. As for the average productivity index of the current state of the
simulation results (Current) obtained a value of 1.4846. for the average productivity
index in scenario 1 is equal to the current conditions while for scenario 2 has an average
index value of productivity index of 1.56636. The best selected scenario is scenario 2 that
increasing the cost of production, because it shows that the productivity increased by
2,06%.

Keywords: MacroErgonomics, Productivity, Dynamic Systems
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