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ABSTRAK 

 

Ada berbagai macam jenis perusahaan, salah satunya adalah perusahaan 

manufaktur yang bergerak dalam bidang furniture break down, yang sesuai 

dengan objek dari penelitian ini. Perusahaan tersebut adalah PT Cipta Oggi 

Furindo. Perusahaan tersebut dalam proses produksinya memiliki beberapa 

departemen, namun penelitian ini hanya berfokus pada satu departemen yaitu 

departemen drilling. Tata letak yang ada pada departemen drilling memiliki jarak 

material handling yang kurang optimal. Hal tersebut perlu dilakukan usulan 

perbaikan pada tata letak departemen drilling menggunakan metode SLP dengan 

pendekatan ergonomis. Hasil dari pengolahan data yang dilakukan diperoleh tiga 

alternatif tata letak dengan jarak material handling sebesar 104,93 m, 93,55 m, 

dan 55,96 m. Hasil tersebut dipilih satu alternatif yang optimal dengan ketentuan 

jarak material handling paling minimum yaitu 55,96 m. Hasil tersebut lebih 

optimal dibandingkan tata letak awal dengan jarak perpindahan material handling 

137,07 m. 

Kata kunci : Departemen drilling, SLP, jarak material handling. 
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ABSTRACT 

 

There are various types of companies, one of which is a manufacturing 

company engaged in break down furniture, which is in accordance with the object 

of this research. The company is PT Cipta Oggi Furindo. The company in its 

production process has several departments, but this research only focuses on one 

department, namely the drilling department. The layout in the drilling department 

has a material handling distance that is less than optimal. It is necessary to 

propose improvements to the layout of the drilling department using the SLP 

method with an ergonomic approach. The results of data processing carried out 

obtained three alternative layouts with material handling distances of 104,93 m, 

93,55 m, dan 55,96 m. From these results, an optimal alternative was chosen with 

the provisions of the minimum material handling distance of 104.93 m. These 

results are more optimal than the initial layout with a material handling distance 

of 137.07 m. 

Key words : Department of drilling, SLP, material handling distance. 
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