ABSTRAK

PT Autokorindo Pratama merupakan perusahaan manufaktur. Salah satu hasil
produksinya adalah wheel velg jenis 10Holes20x7.50V (ISO10) yang akan
dibahas oleh peneliti. Permasalahan yang dihadapi perusahaan adalah output
produksi yang dihasilkan belum mencapai target yang diinginkan. Tidak
tercapainya target produksi tersebut dikarenakan adanya bottleneck pada lintasan
stasiun kerja. Untuk menyelesaikan permasalahan ini maka dilakukan pembuatan
model simulasi dengan menggunakan software Arena 5.0. Dengan pembuatan
model simulasi dapat diketahui stasiun kerja yang menjadi kendala dalam
tercapainya target output produksi sehingga dapat dibuat model simulasi untuk
usulan perbaikan guna mengatasi permasalahan tersebut.

Pembuatan model simulasi software Arena 5.0 terlebih dahulu dilakukan
pembuatan sistem pada ACD untuk mengetahui gambaran awal dari sistem nyata.
Berdasarkan hasil ACD dibuat model simulasi dari sistem nyata pada software
Arena 5.0, kemudian dilakukan verifikasi dan validasi model dengan melakukan
uji independent sample t test untuk mengetahui apakah model simulasi sudah
sesuai dengan sistem nyata atau belum, selanjutnya membuat 2 model simulasi
usulan perbaikan, dan membandingkan 2 model usulan perbaikan dengan model
sistem nyata dengan uji ANOVA.

Dari pembuatan 2 model simulasi usulan perbaikan dihasilkan model usulan
perbaikan terbaik yaitu usulan perbaikan 2 yang dapat mencapai target produksi

yang diinginkan dengan biaya sebesar Rp 364,54 per unit.

Kata kunci: Output produksi, Software Arena 5.0, ACD, independent sample t
test, ANOVA.
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ABSTRACT

PT Autokorindo Pratama is a company engaged in manufacturing with the
production of tire alloy wheels of truck vehicles with various types of sizes. Wheel
velg type 10Holes20x7.50V (ISO10) is one type of product produced by PT
Autokorindo Pratama which will be discussed by researchers. Problems faced by
PT Autokorindo Pratama is the production output produced not having reached
the desired target. Not achieving the production target is due to a bottleneck on
the track of the work station. To solve this problem will be made simulation model
using Arena 5.0 software. By making the simulation model, it will be known that
the work station has bottleneck or become obstacle in achieving the output out of
target and can be made simulation model for the improvement proposal to
overcome the problem.

Making a simulation model using Arena 5.0 software first made the system on
ACD to find out the initial picture of the real system. From result of ACD which
have formed simulation model of real system in Arena 5.0 software, then done
verification and validation model by performing test of independent sample t test
to know whether simulation model have match with real system or not yet, then
make 2 model simulation for proposed improvements, and compare 2 models of
proposed improvements with ANOVA tests.

From the making of two models of simulation of the proposed improvement,
the best improvement proposed model is proposed improvement 2 that can
achieve the desired production target with the additional cost of Rp 364,54 per

unit.

Keywords: Production output, Arena Software 5.0, ACD, independent sample t
test, ANOVA.
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BAB1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

PT Autokorindo Pratama merupakan perusahaan yang bergerak dalam bidang
manufaktur dengan hasil produksi berupa velg ban kendaraan truk dengan
berbagai jenis ukuran untuk memenuhi kebutuhan dari beberapa customer antara
lain PT. Krama Yudha Tiga Berlian Motors (Mitsubishi), PT. Hino Indonesia
Manufacturing, dan PT. Isuzu Astra Motor. Berdasarkan survey pendahuluan
yang telah dilakukan pada lintasan proses produksi wheel velg jenis 10Holes-
20x7.50V (ISO10) yang memiliki karakteristik terbuat dari steel plate, rim bar,
dan side ring bar dengan spesifikasi beban maksimal 3.050 kg/pc, banyak lubang
baut adalah 10, diameter lubang baut sebesar 25,4 mm, lubang baut P.C.D sebesar
335 mm, offset sebesar 165 mm, tebal disc sebesar 13 mm, dan memiliki berat
sebesar 45 kg diketahui terdapat beberapa stasiun kerja yang mengalami
bottleneck.

Terjadinya bottleneck pada stasiun kerja menyebabkan keterlambatan proses
produksi sehingga tidak tercapainya target output produksi yang telah
direncanakan. Perbandingan hasil produksi dengan target produksi adalah sebagai

berikut:

10,000 1~
9,000
8,000
7,000
6,000 1
5,000 77
4,000
3,000
2,000 T

Unit

B Permintaan
B Target Produksi
Hasil Produksi

Gambar 1.1 Hasil Produksi (Sumber: PT Autokorindo Pratama)
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ABSTRAK

PT Autokorindo Pratama merupakan perusahaan manufaktur. Salah satu hasil
produksinya adalah wheel velg jenis 10Holes20x7.50V (ISO10) yang akan
dibahas oleh peneliti. Permasalahan yang dihadapi perusahaan adalah output
produksi yang dihasilkan belum mencapai target yang diinginkan. Tidak
tercapainya target produksi tersebut dikarenakan adanya bottleneck pada lintasan
stasiun kerja. Untuk menyelesaikan permasalahan ini maka dilakukan pembuatan
model simulasi dengan menggunakan software Arena 5.0. Dengan pembuatan
model simulasi dapat diketahui stasiun kerja yang menjadi kendala dalam
tercapainya target output produksi sehingga dapat dibuat model simulasi untuk
usulan perbaikan guna mengatasi permasalahan tersebut.

Pembuatan model simulasi software Arena 5.0 terlebih dahulu dilakukan
pembuatan sistem pada ACD untuk mengetahui gambaran awal dari sistem nyata.
Berdasarkan hasil ACD dibuat model simulasi dari sistem nyata pada software
Arena 5.0, kemudian dilakukan verifikasi dan validasi model dengan melakukan
uji independent sample t test untuk mengetahui apakah model simulasi sudah
sesuai dengan sistem nyata atau belum, selanjutnya membuat 2 model simulasi
usulan perbaikan, dan membandingkan 2 model usulan perbaikan dengan model
sistem nyata dengan uji ANOVA.

Dari pembuatan 2 model simulasi usulan perbaikan dihasilkan model usulan
perbaikan terbaik yaitu usulan perbaikan 2 yang dapat mencapai target produksi

yang diinginkan dengan biaya sebesar Rp 364,54 per unit.

Kata kunci: Output produksi, Software Arena 5.0, ACD, independent sample t
test, ANOVA.
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ABSTRACT

PT Autokorindo Pratama is a company engaged in manufacturing with the
production of tire alloy wheels of truck vehicles with various types of sizes. Wheel
velg type 10Holes20x7.50V (ISO10) is one type of product produced by PT
Autokorindo Pratama which will be discussed by researchers. Problems faced by
PT Autokorindo Pratama is the production output produced not having reached
the desired target. Not achieving the production target is due to a bottleneck on
the track of the work station. To solve this problem will be made simulation model
using Arena 5.0 software. By making the simulation model, it will be known that
the work station has bottleneck or become obstacle in achieving the output out of
target and can be made simulation model for the improvement proposal to
overcome the problem.

Making a simulation model using Arena 5.0 software first made the system on
ACD to find out the initial picture of the real system. From result of ACD which
have formed simulation model of real system in Arena 5.0 software, then done
verification and validation model by performing test of independent sample t test
to know whether simulation model have match with real system or not yet, then
make 2 model simulation for proposed improvements, and compare 2 models of
proposed improvements with ANOVA tests.

From the making of two models of simulation of the proposed improvement,
the best improvement proposed model is proposed improvement 2 that can
achieve the desired production target with the additional cost of Rp 364,54 per

unit.

Keywords: Production output, Arena Software 5.0, ACD, independent sample t
test, ANOVA.
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