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ABSTRACT

Production scheduling has an important role for manufacturing companies
engaged in Salt Production in the Sidoarjo area. At the time of production
scheduling is not good can affect the availability of products that affect sales and
company revenue. The determination of the production schedule is regulated by
PPIC (officersProduction Planning and Inventory Control) by taking into account
the availability of raw materials, supporting materials and the status of production
machines. The status of the production machine can be used if it is not in a
maintenance condition or is not used for the production process of other products.

Therefore, it is necessary to have an optimal production scheduling system
using the method, making optimal scheduling can be applied if the factors that
affect the preparation of the salt production machine schedule include the
machine, the number of machines, machine working time, production raw
materials, and there are production rules for the machine sequence, From this
fairly complex parameter, a tabu search method is needed. Themethod tabu search
works iteratively using the local search algorithm, determines the best initial
solution randomly, continues to determine the number of iterations by moving
each iteration to find the best solution. The best solutions are stored in the tabu list
to be accommodated until a better solution is found, adaptive memory in the tabu
search allows to implement procedures that are able to search for the scope of
solutions efficiently and economically. because in the production process there are
rules or conditions that should not be violated.

The test results obtained time efficiency of 0.72% with a total of 3
iterations of testing. With these results it can be concluded that this system and
method can be used at PT. Tites Indomas

Keywords: Scheduling, production, method, Tabu Search, Salt.
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ABSTRAK

Penjadwalan produksi memiliki peranan penting bagi perusahaan
manufaktur yang bergerak di bidang Produksi Garam didaerah sidoarjo. Pada saat
penjadwalan produksi tidak baik dapat mempengaruhi ketersediaan produk yang
mempengaruhi penjualan dan pendapatan perusahaan. Penetapan jadwal produksi
diatur oleh petugas PPIC (Production Planning and Inventory Control) dengan
memperhatikan faktor ketersediaan bahan baku, bahan penunjang dan status mesin
produksi. Status mesin produksi dapat digunakan jika tidak dalam kondisi
pemeliharaan atau tidak dipakai untuk proses produksi produk lain.

Oleh karena itu perlu adanya sistem penjadwalan produksi yang optimal
dengan menggunakan metode, pembuatan penjadwalan yang optimal dapat
diterapkan jika faktor yang mempengaruhi penyusunan jadwal mesin produksi
garam diantaranya mesin, jumlah mesin, waktu kerja mesin, bahan baku produksi,
serta terdapat rule produksi urutan mesin, dari parameter yang cukup kompleks ini
maka di butuhkan suatu metode tabu search. Metode tabu search bekerja secara
iteraktif menggunakan algoritma Local search, Menentukan solusi awal terbaik
secara random, dilanjutkan menentukan jumlah iterasi dengan melakukan
perpindahan pada setiap iterasi untuk mencari solusi terbaik. Dilanjutkan
memperbaiki urutan rute kemudian memprerbaiki skema tabu search dilanjutkan
pembaharuan solusi baru hingga proses pengentian, Solusi terbaik disimpan pada
tabu list untuk ditampung hingga ditemukan solusi yang lebih baik, adaptive
memory pada tabu search memungkinkan untuk mengimplementasikan prosedur
yang mampu untuk mencari lingkup solusi secara efisien dan ekonomis. karena
pada proses produksi terdapat aturan atau kondisi yang tidak boleh dilanggar.

Hasil Pengujian didapatkan efisiansi waktu sebesar 0,72% dengan jumlah
3 kali iterasi pengujian. Dengan hasil tersebut dapat di simpulkan bahwa sistem

dan metode ini dapat digunkan di PT. Tites Indomas

Kata Kunci : Penjadwalan,produksi,metode, Tabu Search,Garam
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