ABSTRAK

Perawatan mesin merupakan salah satu faktor penting dalam menjaga
kelancaran proses produksi. Kerusakan mesin yang terjadi secara tiba-tiba dapat
menyebabkan downtime, menurunkan produktivitas, dan meningkatkan biaya
perawatan perusahaan. Pada PT. X, mesin mixer mengalami nilai OEE sebesar
76,28%, yang masih berada di bawah standar world class sebesar 85%. Tingginya
frekuensi kerusakan pada komponen kritis menyebabkan terjadinya downtime dan
meningkatkan biaya perawatan sehingga diperlukan strategi preventive
maintenance yang lebih optimal. Perusahaan masih menerapkan corrective
maintenance pada mesin mixer, ada penelitian terbatas tentang menentukan interval
penggantian komponen kritis menggunakan metode age replacement. Tujuan dari
penelitian ini yaitu mengidentifikasi komponen kritis, menentukan interval
penggantian optimal menggunakan metode age replacement, dan membandingkan
biaya perawatan sebelum dan sesudah penerapan metode. Hasil perhitungan
komponen kritis terpilih penggantian optimal yaitu shaft seal selama 27 hari dengan
penghematan biaya sebesar 5,42%, bearing selama 47 hari dengan penghematan
biaya sebesar 16,80%, mata pisau selama 76 hari dengan penghematan biaya
sebesar 0,12%, dan seal valve selama 52 hari dengan penghematan biaya sebesar
25,12%. Hasil penelitian dapat menjadi dasar penyusunan jadwal preventive
maintenance untuk mengurangi downtime, meningkatkan keandalan mesin, dan

menekan biaya perawatan perusahaan.

Kata kunci: Preventive Maintenance, Age replacement, Biaya Perawatan



ABTRACT

Machine maintenance is one of the important factors in maintaining the smooth
production process. Sudden machine failure can cause downtime, reduce
productivity, and increase company maintenance costs. At PT. X, the Mixer
machine experienced an OEE value of 76.28%, which is still below the world class
standard of 85%. The high frequency of damage to critical components causes
downtime and increases maintenance costs so that a more optimal preventive
maintenance strategy is needed. The company still applies corrective maintenance
to the mixer machine, there is limited research on determining the replacement
interval of critical components using the age replacement method. Identifying
critical components, determining the optimal replacement interval using the age
replacement method, and comparing maintenance costs before and after applying
the method. The results of the calculation of the optimal replacement selection of
critical components are shaft seals for 27 days with a cost saving of 5.42%,
bearings for 47 days with a cost saving of 16.80%, blades for 76 days with a cost
saving of 0.12%, and valve seals for 52 days with a cost saving of 25.12%. The
research results can be the basis for preparing a preventive maintenance schedule
to reduce downtime, increase machine efficiency, and reduce company

maintenance costs.
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