ABSTRAK

PT Tjakrindo Mas bergerak dibidang manufaktur dengan berbagai divisi yang
berlokasi di Menganti, Gresik dengan memiliki permasalah yang terdapat pada
keluhan sakit yang dirasakan oleh pekerja 5 pekerja pada bagian divisi PVC bagian
fitting dari postur kerja yang tidak kergonomis, posisi kerja yang menggunakan
pemotongan secara manual dengan tangan, dan kelelahan pada tubuh terutama
bagian tangan. Untuk mengetahui tingkat cidera aktivitas kerja dengan
menggunakan metode Nordic Body Map (NBM) dan antropometri. Tujuan dari
penelitian ini adalah merancang alat bantu pemotong scrap pipa dan fasilitas kerja
untuk mengurangi gangguan MSDs menggunakan metode antropometri sesuai
dengan kebutuhan pekerja. Oleh karena itu dilakukan perancangan fasilitas kerja
berupa alat bantu potong scrap pipa, meja, dan kursi yang dapat diubah untuk
mengurangi kelelahan pada tangan, sedangkan meja dan kursi untuk memperbaiki

postur kerja dari operator yang tidak ergonomis.
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ABSTRACT

PT Tjakrindo Mas is engaged in manufacturing with various divisions located
in Menganti, Gresik with problems found in complaints of pain felt by 5 workers in
the PVC division, the fitting section of work postures that are not ergonomic, work
positions that use manual cutting by hand, and fatigue in the body, especially the
hands. To determine the level of work activity injuries using the Nordic Body Map
(NBM) and anthropometric methods. The purpose of this research is to design a
pipe scrap cutting tool and work facilities to reduce MSDs interference using
anthropometric methods according to the needs of workers. Therefore, work
facilities are designed in the form of pipe scrap cutting tools, tables and chairs that
can be changed to reduce hand fatigue, while tables and chairs are to improve the

work posture of operators who are not ergonomic.
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