ABSTRAK

UD. Aqgib Jaya Collection merupakan Usaha Dagang (UD) yang bergerak di
bidang pembuatan produk berbahan dasar kulit sintetis. Terdapat beberapa
permasalahan yang mengakibatkan tidak terpenuhinya target produksi diantarannya
yaitu pekerja yang memiliki keterampilan yang berbeda, belum adanya waktu
standar yang diberikan dalam proses pembuatan tas. Penelitian ini bertujuan untuk
mengukur waktu standar dan output standar secara riil dengan menggunakan
stopwatch time study dan mengukur waktu standar dan output standar setelah
melakukan perbaikan elemen kerja. Metode yang digunakan yaitu stopwatch time
study yang dilakukan dengan cara mengamati aktivitas kerja dan mengukur waktu
kerja, kemudian menghitung waktu standar, output standar dan mengurangi
aktivitas kerja yang tidak diperlukan. Waktu standar yang diperoh pada proses
pembuatan tas selempang bermotif yaitu 3,64 jam dengan hasil output standar
sebesar 226 unit/hari. Waktu standar yang diperoleh tas tidak bermotif yaitu 2,64

jam dengan hasil output standar sebesar 229 unit/hari.

Kata kunci: Stopwatch time study, waktu standar, output standar, mengukur

waktu, aktivitas kerja.



ABSTRACT

UD. Aqgib Jaya Collection is a trading business (UD) engaged in the
manufacture of products made from synthetic leather. There are several problems
that result in not meeting production targets among them, namely workers who have
different skills, there is no standard time given in the process of making bags. This
study aims to analyze standard time and standard output in real terms using left-
handed right-hand maps and analyze standard time and standard output after
making improvements to work elements. The method used is a stopwatch time study
which is carried out by observing work activities and measuring work time, then
calculating standard time, standard output and reducing unnecessary work
activities. The standard time required in the process of making patterned sling bags
is 3.64 hours with a standard output of 226 units / day. The standard time obtained
by the unpatterned bag is 2.64 hours with a standard output of 229 units / day.

Keywords: Stopwatch time study, standard time, standard output, measure time,

work activity.
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