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Pendekatan MRP |11 Dalam Menganalisa Kebutuhan Jam Kerja Mesin Dan
Kebutuhan Bahan Baku Pada Pembuatan Pakan Ternak (Studi Kasus
PT.Charoen Phokphand Indonesia, Tbk)

Plant Krian

Penelitian ini dilaksanakan dengan tujuan untuk menyelesaikan kasus stock
out pada PT Charoen Pokpand Indonesia Tbk Plant Krian, dimana kasus stock
out pernah terjadi di tempat studi kasus, dan tempat studi kasus juga sering terjadi
jam kerja lembur sehingga peneliti juga terjarik untuk menganalisa kapasitas
mesin untuk melihat kapasitas sesungguhnya melalui sudut pandang kajian ilmiah.
Sehingga metode yang diterapkan adalah RCCP, MRP dan RCP sehingga
penelitian ini berjudul Pendekatan MRP 1l dan hasil yang didapat adalah Bahwa
mesin mampu memenuhi permintaan sesuai tepat waktu, dan dari penerapan MRP
didapatkan bahwa .Untuk menganalisa kapasitas dalam memenuhi ramalan
permintaan. diterapkan metode RCCP dan dari hasil yang dikeluarkan bahwa
mesin dapat memenuhi permintaan pada ketersediaan waktu yang ada perusahaan
memiliki waktu sebesar 4 bulan atau 2200 jam yang tersedia untuk memenuhi
permintaan di bulan Januari hingga April 2016, Berdasarkan metode CRP mesin
grinding membutuhkan waktu sebesar 901 jam Kkerja dan mesin mixer
membutuhkan waktu sebesar 279 jam Kkerja, karena waktu yang teresedia
mencapai 2200 jam kerja sehingga dapat dikatakan target produksi dapat dipenuhi
dan hasil dari penerapan metode MRP dalah berupa bahan baku yang harus

dipesan dapat dilihat pada tabel output MRP.
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ABSTRACT
Radeya Arhafis . MRP Il approach Analyzing Needs Work Hours In
Engineering And Supplies On Making Raw Feed . (Case Study PT . Charoen
Pokphand Indonesia Tbhk ) Under the Guidance Imron Kuswandi S.T M.T
and Sugeng Purwoko S.T M.T

MRP Il approach Analyzing Needs Work Hours In Engineering And
Supplies Raw Materials In Animal Feed Production (Case Study PT.Charoen
Phokphand Indonesia, Tbk)

Plant Krian

This research was conducted with the aim to resolve the case of stock out on
PT Charoen Pokpand Indonesia Thk Plant Krian, where cases of stock outs have
occurred in the case studies, and case studies are also frequent overtime hours so
the researchers also terjarik to analyze the capacity of the machine to see actual
capacity through the viewpoint of scientific study. So that the method applied is
RCCP, MRP and RCP so this research approach called MRP Il and the results
obtained is that the machine is able to meet the demand in accordance timely, and
from the application of MRP found that .To analyze the capacity to meet forecast
demand. applied methods RCCP and the results were released that the machines
can meet the demand on the availability of time no company has time for 4 months
or 2200 hours available to meet the demand in January to April 2016, Based on
the method of CRP machine grinding takes for 901 hours of work and a mixer
machine took 279 hours of work, because the time teresedia reached 2200 hours
of work so that it can be said production targets can be met and the results of the
implementation of the MRP method dalah form of raw materials to be ordered
can be seen in the output table MRP.
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