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ABSTRAK 

 
Penelitian ini bertujuan untuk memperbaiki metode dan tata letak fasilitas kerja agar 

dapat meningkatkan produktivitas. Berdasarkan pengamatan awal, terlihat ada beberapa 

gerakan-gerakan kerja yang kurang optimal. Selain itu, tata letak peralatan kerja juga 

perlu dilakukan perbaikan dikarenakan posisi peletakannya yang cukup jauh dari 

jangkauan operator. Metode yang digunakan dalam mengevaluasi permasalahan ini 

adalah Methods Time Measurement (MTM). Hasil evaluasi menunjukkan bahwa 

perbaikan gerakan kerja yang dilakukan adalah dengan mengeleminasi gerakan kerja 

berulang-ulang dan juga dengan mengkombinasi gerakan kerja. Pada keadaan yang 

sekarang, perusahaan hanya bisa menghasilkan 428 buah engsel pintu selama 8 jam kerja. 

Setelah dilakukan perbaikan, perusahaan bisa menghasilkan 806 buah engsel pintu selama 

8 jam kerja. Jumlah 806 buah cukup untuk bisa memenuhi target produksi yang sudah 

ditetapkan yaitu 500 buah tanpa harus memakai stasiun kerja tambahan yang akan 

memboroskan biaya. 

 
Kata kunci : Methods Time Measurement, gerakan kerja, stasiun kerja 
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ABSTRACT 

 
The purpose of the research are improve working methods and layout of the facility for 

increase productivity. Based on initial observations, it appears there are some movements 

that are less optimal. In addition, the layout of the work equipment also needs to be 

improved because the position peletakannya quite far from the reach of the operator. The 

method used in evaluating these problems is Methods Time Measurement (MTM). Results 

of the evaluation showed that the movements repair work done is to eliminate the 

repetitive movement of labor and also by combining labor movement. In the current 

circumstances, the company can only produce 428 pieces of door hinges for 8 hours. 

After repairs, the company can produce 806 pieces of door hinges for 8 hours. Total 806 

pieces enough to meet production targets already set at 500 pieces without having to use 

additional work stations that will waste costs. 

 
Keywords : Methods Time Measurement, labor movement, work stations 
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