ABSTRAK

Sustainable manufacturing merupakan salah satu solusi strategi yang dapat meminimalkan
dampak negatif bagi lingkungan, ekonomi, dan sosial. Strategi ini bermanfaat untuk meningkatkan
efisiensi dan hasil yang optimal dalam proses pemesinan untuk menuju praktik bisnis yang
berkelanjutan. Untuk itu, perlu adanya evaluasi terhadap UMKM-UMKM dengan pendekatan
konsep industri yang berkelanjutan Evaluasi dilakukan pada UMKM bengkel bubut Hadi Karya
Bojonegoro. Pengukuran konsumsi energi mesin dilakukan untuk mengevaluasi konsumsi energi
mesin. Hasil dari proses pengukuran daya mesin diperoleh nilai yang relatif sama dengan hasil
perhitungan teoritis nilai daya mesin. Selain aspek ekonomi, aspek sosial juga menjadi perhatian
dalam pendekatan industri berkelanjutan berdasarkan konsep triple bottom line. Pengukuran
konsumsi energi operator diperoleh nilai %CVL dan konsumsi energi yang masih dalam kategori
tidak melelahkan. Salah satu faktor kelelahan operator juga dipengaruhi oleh noise level
(kebisingan). Maka evaluasi kebisingan dilakukan untuk mengetahui batas pemaparan kebisingan
yang diterima oleh operator. Hasil dari pengukuran kebisingan diperoleh nilai rata-rata sebesar
83,3 dBA yang termasuk dalam kategori dengan batas pemaparan 8 jam per hari. Hasil dari
evaluasi dapat diketahui diketahui rekomendasi pengendalian yang tepat yaitu perlunya

penggunaan alat safety untuk operator dalam melakukan proses pemesinan.
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ABSTRACT

Sustainable manufacturing is one of the strategic solutions that can minimize negative impacts
on the environment, economy and social. This strategy is useful for increasing efficiency and
optimal results in the machining process towards sustainable business practices. For this reason,
it is necessary to evaluate MSMEs with a sustainable industrial concept approach. The evaluation
was carried out at the MSMEs Hadi Karya Bojonegoro lathe workshop. Measurement of engine
energy consumption is carried out to evaluate engine energy consumption. The results of the
engine power measurement process obtained a value that is relatively the same as the results of
the theoretical calculation of the engine power value. In addition to economic aspects, social
aspects are also a concern in a sustainable industrial approach based on the triple bottom line
concept. The operator's energy consumption measurement obtained the value of %CVL and energy
consumption which is still in the non-fatiguing category. One factor of operator fatigue is also
influenced by noise level (noise). Then a noise evaluation is carried out to determine the noise
exposure limit received by the operator. The results of noise measurements obtained an average
value of 83.3 dBA which is included in the category with an exposure limit of 8 hours per day. The
results of the evaluation can be seen to know the right control recommendations, namely the need

to use safety equipment for operators in carrying out the machining process.
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